Hezky den.

Pfedpokladdam, Zze u obhajoby 27.8. v Hradci Kralové nebudu. Mam rano
technickou prohlidku auta. Kromé toho je dost rozdil, jestli néco fika pan ucitel
z Treboné nebo doc. Stanék z CVUT. Pfedpokladam tedy, Ze doc. Stanék
zastresSi technické véci ve smyslu je to mozné hned nebo brzy nebo se spoji

s témi, ktefi ten problém umi fesit profesiondlné ve svém oboru.

Mozné namitky komise bychom méli spolecné predvidat a hledat reseni nebo
cestu k nému dlvéryhodné ukazat s odkazem na to, Ze termin ukondéeni je
nékdy 2020 a prototyp neni hotovy vyrobek.

Obecné. Proc¢ na karovce elektricky. Chemie do lesa nepatfi. Pamatuji meze,
koroptve jako predatora mandelinek, DDT bile poprasené brambory a
mandelinku. Pfezila jen mandelinka. Paseky se strikaji RoundUpem, aby se

v ro¢ni pauze kv(li klikorohu ptred vysadbou znicilo ostruzini. Jestli to nedélaji
statni lesy, tak soukromnici ano. Lesni pQda je nepohybliva a zadrZuje rezidua
pesticidld. Neuplné zabiti elektrickym proudem kirovce je mnohem lepsi, nez
zadné zabiti. Ekologicky dopad na lesni plidu je u elektfiny nulovy.

Zarizeni je nebezpecné. Neni. Nepracuje se pod proudem. To bych nesmél ke
Snlre primontovat ani koncovku typu zasuvka, protoze kdybych to montoval
pod proudem, tak mé to zabije.

Zvyseni bezpecnosti zarizeni. Je mozné. Cely vénec s elektrodami a hroty se
zalisuje do (slabé) vulkanizovaného kaucuku, Cili to bude pomérné ohebné.
Slabé vulkanizovana je duse u kola, silnéji plasté hlavné kordy automobilovych,
nejvic siry (mysli 32%) ma ebonit a pendreky. Vulkanizace se déje radové pfi
150°C, neni tedy dobré ve vodicich néco pajet, prosté pritahnout Sroub

s podlozkou. Obrazek ukazuje jak, by mohl vypadat hrot a privod proudu

k nému. Hrot elektrody se sklada z ocelové trubicky s vnitfnim zavitem. Ze
shora se natoci kratky Sroub s podlozkami, kterymi se pevné utahne médény
vodi¢ ( asi bez izolace — nevime co bude pfi vulkanizaci délat a izolaci bude
stejné pryz). Ze spodu se do trubicky natoci Sroub bez matky, bude jen zdola
rozfiznuty pro Sroubovak a hlavné vse bude zaroven s plochou pasu, ktery se
bude vulkanizovat. Jinak feknou, Ze to vyrobit Ize, ale nemaji kapacitu. Forma
vulkanizacniho lisu je hrozné draha, Cili musi byt zcela jednoducha, v podstaté
to bude pryzovy hranol. Zafez ve Sroubu umozni spravné natocit trubicku pred
vulkanizaci. Pak se Sroubek se zarezem vytoci a natoci se hrot elektrody- je
tfeba ocelovy ( oznacuji se mysli S nebo SL) a kadmiovany jako se davaji do
karoserie aut na uchyceni ramen zavés( kol.
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Zvyseni ucinnosti zafrizeni — jsou dvé moznosti. Zvyseni napéti a zvySeni poctu

elektrod. Nebo oboiji.

a) ZvySeni napéti na 400 V bude problém- generator je tézky. Jind moznost
je doplnéné lehciho a laciného 230 V generatoru transformatorem



b)

nahoru na vyssi napéti. Opadl by bezpecnostné nejisty problém se tfetim
kabelem ttifazového proudu.

Zvyseni poctu elektrod- jednoducha moznost, pokud bude priimyslové
vyrobeny pas izolovany pryzi, tak elektrody mohou byt 5 cm od sebe.
Snad i méné. Jedna se o PARALELNI zapojeni odpori dieva. Vysledny
odpor dreva pfri 10 elektrodach bude 10 mensi, pri 20 elektrodach 20 x
mensi, nez pfi jedné elektrodé.

Problém by nemél byt v pomérné slabém médéném vodici, mél by snést
30 A. Vice elektrod vykompenzuje zvysSeni odporu diky delsi kladé.
Zakladni predpoklad (musi se potvrdit nebo upravit pokusem) je, Ze 1 m
40% vihkého dfeva ma odpor 100 000 ohmu. Pfi 400 V tam potece
jednou elektrodou 0,004 A. Tedy 20 elektrodami potece 0,080 A. To
je velmi maly vykon P = U*I =400*0,08 =32 W. Varna konvice ma 1000
W. Zavér je tedy mit co nejvic zatlu¢enych elektrod, bude to mit i
podstatné vetsi smrtici ucinek v prostorech mezi elektrodami.






